
【複雑曲面を持つ部品は自動化による研磨加工が難しい】 【NC同時６軸制御での動作可能な研磨機の開発】

  【ワーク側　動作軸】         【ベルト側　動作軸】

※発電機タービンブレード

　　船外機・航空機ファン等

・表面の研磨加工には複雑な曲面に沿った動きが必要

【従来の研磨機による複雑曲面部品の研磨加工】

　【研磨加工の加工プログラムの開発】

　

・従来の研磨機では複雑形状のベルト研磨加工は難しい

・最終仕上げは人手による

〇従来の研磨加工の課題

　・複雑曲面への全面接触

　・人の作業のバラツキ抑制

：

展示No. 提案名 区分 分類

新潟県
三次元形状研磨の可能性を広げる

NC同時６軸研磨機

自動機／装置 その他（工程改善）

102
工法 新規性

機械加工 その他(業界最先端)

提案の狙い 適用可能な製品/分野

新技術・新工法

・機械化による仕上がりの均一、条件統一 ・仕上げ工程の研磨加工に限る

■　原価低減 ■　品質／性能向上

捻じれ形状部品、複雑な曲面をもつ部品の研磨加工□　質量低減 □　安全／環境対策

■　生産（作業）性向上 □　その他 （      ）

・材質、被対象物の寸法は要相談により対応可 　（切削、形状加工不可）

セールスポイント（製造可能な精度/材質等） 問題点（課題）と対応方法

従来

・専用設計が可能で柔軟に対応

開発進度 　（2026年１月　現在） パテント有無

ー

開発完了段階 無

従
来
比
較

コスト 質量 品質 生産性 作業性 その他（ ）

概算値
２５％減

ー

海外対応
トヨタ自動車㈱、アイシン精機㈱、㈱アツミテック、曙ブレーキ工業
㈱、KYB㈱、川崎重工業㈱、スズキ㈱、大同工業㈱、日産自動車
㈱、NITTAN㈱、本田技研工業㈱、ヤマハ㈱

0256-38-5211

 担当名 : 米山　尚之  E-mail  : nomizu@nomizu.jp

□　可 ［生産拠点国］

概算再現度
±０．１㎜

概算値
１１０～１３０％

ー

会社名 株式会社　野水機械製作所 所在地 新潟県三条市須戸新田1196-1

連絡先  URL     : https://www.nomizu.jp/

■　否

 部署名 : 営業技術チーム  Ｔel No. :

主要取引先

研磨車

部品

次の加工箇所を演算して先

ワーク

研磨車

制御により全面で当たる

ワーク情報

を入力断面データをつなげて構成

対話式で入

力を簡易に

CADデータか

ら変換も

人の作業によ

るバラツキ 機械化
製品の仕上げ

の均一化

①プログラムの手順 ②プログラムの特徴

結果

・複雑曲面により、

全面が均一に

当たらない

・同時６軸の動作箇所
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