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１．会社概要
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■会社名 株式会社ヨロズエンジニアリング
(YOROZU ENGINEERING  CORPORATION）

■住所 〒997-1311
⼭形県東⽥川郡三川町⻘⼭字外川原207-1

■資本⾦ １億円

■代表者 代表取締役会⻑ 柳澤 猛
代表取締役社⻑ 本間 伸一

■事業内容 プレス⾦型および⽣産設備の開発・設計・製造

■創⽴⽇ 1992年（平成4年）10月22⽇

■株主構成 (株)ヨロズ 100%

■主要得意先 (株)ヨロズ ⽇産⾃動⾞㈱様
㈱エイチワン様 トヨタ⾃動⾞東⽇本㈱様 豊⽥鉃工㈱様

■従業員数 １８０名 (2025年4月現在）
■敷地面積 33,218平方メートル

■建屋面積 16,680平方メートル

1

⾦型の設計･製造
組⽴設備の設計･製造

【認証取得】

IATF16949 ISO14001



２．沿革
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1992年
（H4年）

(株)ヨロズ エンジニアリング（YE）を設⽴
組⽴治⼯具・⽣産設備の設計製作を開始

1998年
（H10年）

(株)ヨロズ工機部門と(株)庄内ヨロズ技術センター部門を(株)ヨロズ エンジニアリング に集結し
プレス⾦型の設計製作を開始、⾦型と設備の⼀貫⽣産を開始
トライアルプレス(200㌧・500㌧・700㌧)、大型5面加工機(2台)ほか各種工作機械を導入

2002年
（H14年）ヨロズエンジニアリングシステムズタイランド（YEST）を設⽴（11/22）

2016年
（H28年） 第3期⼯場拡張⼯事開始

2017年
（H29年）

⼯場拡張⼯事 完成
大型サーボプレス(1200㌧、1300㌧)、大型5面加工機(5台)、マシニングセンター(6台)
等のを新規加⼯機導⼊し能⼒を増強

2025年
（R7年） 現在に至る



３．組織・人員構成
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取締役会

代表取締役会⻑

代表取締役社⻑

管理課(5名) プロジェクト推進課(6名) 圧造技術課(47名)

圧造技術G

⾦型設計G

NCG

圧造製作課(57名)

機械G

⾦型製作G

組⽴技術課(56名)

組⽴技術G

機器設計G

機器製作G

制御G

品質保証課(7名)

従業員数︓180名
（2025年4月時点）



４．保有主要設備

4

■機械加⼯設備
・ マシニングセンター（機械加⼯機） 23台

門形高速5面加⼯機（APC付） (8台)
門形マシニングセンター (4台)
縦形高速マシニングセンター（APC付） (5台)
縦形マシニングセンター (1台)
横形マシニングセンター（APC付） (5台)

・ 2次元/３次元レーザー加⼯機 3台
・ 放電加⼯機、ワイヤーカット放電加⼯機 6台
・ 平面研削盤 2台
・ NC旋盤 1台
・ 3Dプリンター 2台

■設計設備
・ ⾦型 CAD/CAM/CAEシステム 49台

CADシステム（CADmeister ） (28台)
CAMシステム（CADmeister 、WorkNC

、Mastercam）
(17台)

CAEシステム (4台)
プレス成型性シミュレーション

（Auto Form、PamStamp）
強度解析（ANSYS）
トランスファーシミュレーション（CADmeister ）

・ 設備 CAD/CAEシステム 15台
CADシステム（iCAD/SX） (14台)
CAEシステム (1台)

ロボットシミュレーション（MotoSim EG）
強度解析（KSWAD)

■品質保証設備
・ CNC３次元測定機（ミツトヨ APEX） 2台
・ 多関節型非接触3次元測定機（FARO EDGE） 1台
・ ATOS ５ 1台

■プレス加⼯設備
・ 1200㌧サーボプレス（コイル材供給装置付） 1台
・ 1300㌧サーボプレス 1台
・ 700㌧ 機械式プレス 1台
・ 500㌧ 機械式プレス 3台
・ 200㌧ 機械式プレス 1台
・ 30㌧ 油圧式プレス（ダイスポッティングプレス） 1台



５．⾦型製作⼯程 データ衝製作による短期間製作
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成形性シミュレーション ⾦型設計 NCデータ作成 機械加⼯ ⾦型組付・仕上

ＮＣデータＮＣデータ

ＤＮＣサーバ

⼯具管理システム
による⼯具準備

⼯
具
情
報
デ
ー
タ

⼯
具
情
報
デ
ー
タ

ＮＣデータのオンライン供給
による機械加⼯の自動運転
ＮＣデータのオンライン供給
による機械加⼯の自動運転



６．所有大型加⼯機の特徴
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■門型高速5面加⼯機（8台）
・機種（テーブルサイズ:㎜） 台数 パレチェン
①MCR-BⅢ30E（2500×4700） １ ○
②MCR-BⅢ25E（2500×3700） 2 ○

③MCR-A5CⅡ25（2000×3700） 2 ○
④MCR-A5C-APC2（1500×2800） 1 ○
⑤MCR-BⅡ-APC2（1500×2800） 2 ○

最大3000×5000の金型加工可能

多型セットと
自働パレットチェンジにより
連続無人加工が可能

下型 上型

自働パレットチェンジ
多型セット



７．サーボプレスによる⾦型トライ
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■大型プレス加⼯設備
メ－カ－ 台数 ボルスタ-サイズ〈㎜）

・ 1200㌧サーボプレス
（コイル材供給装置付）

AIDA
(ORII)

1台 2200×3500

・ 1300㌧サーボプレス AIDA 1台 2200×3600

1300㌧サ－ボプレス1200㌧サ－ボプレスコイル材供給装置

自動⾦型ダイセット装置

サ-ボプレスによる大物部品の試作対応

・サーボプレス機使用により、プレス動作を制御した加⼯条件でTRYが可能
・1200Tプレスはコイル材供給装置、自動⾦型ダイセット装置も備えており量産加⼯と同条件でTRY可能



８．溶接設備製作⼯程
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⽣産設備ライン

設計〜設備製作・ロボットティーチング・電気⼯事〜⽣産トライ・完了まで
自社内⼀貫製作による短納期かつ高品質な設備を提供致します

溶接ロボット動作確認 配管施⼯・電気配線 治具組⽴

機器設計
3D部品データ
⼯程計画・仕様受領 ラインレイアウト設計 オフラインティーチング



１０．ヨロズグローバルネットワーク
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＜日本＞
ヨロズ/ヨロズグローバルテクニカルセンター
(YC/YGTC)
ヨロズサービス (YS)
ヨロズ栃木 (YT)
ヨロズ大分 (YO)
庄内ヨロズ (SY)
YSMC（岐阜） Y愛知 (YI)
ヨロズエンジニアリング (YE)

DKA (韓国)

平岡ボデー (日本)

︓本社・開発機能・営業事務所
︓⽣産拠点
︓⾦型・設備⽣産

5 7

17

15

3 4

19

20

18

6
2 8 9

10

12 13

14

16

ヨロズグループ/Yorozu group

出資会社/Joint venture

技術支援・提携他/Various partner system

21 社

1 社

3 社

欧州事務所 (フランス)
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＜米州＞
ヨロズアメリカ (YA)
ヨロズオートモーティブテネシー (YAT)
ヨロズオートモーティブノースアメリカ (YANA) 休止中
ヨロズオートモーティブ・アラバマ (YAA）
ヨロズメヒカーナ (YMEX)
ヨロズ・オートモーティブ・グアナファト・デ・メヒコ

(YAGM)
ヨロズ・オートモーティバ・ド・ブラジル (YAB)

9

11
10

12
13
14

3
4
5
6
7

＜アジア＞
広州萬宝井汽⾞部件(広州) (G-YBM)
武漢萬宝井汽⾞部件(武漢) (W-YBM)
ヨロズタイランド (YTC)
ワイ・オグラオートモーティブ(タイランド) (Y-OAT)
ヨロズエンジニアリングシステムズタイランド (YEST)
ヨロズオートモーティブインドネシア社 (YAI)
ヨロズ JBM オートモーティブ タミル ナドゥ社 (YJAT)21

16
17
18
19
20

15

JBML (インド)

JBMA (インド)

1

1

2

8

21



１１．⼯場レイアウト

10

既存10スパン （120ｍ×64ｍ＝7,680㎡）

設備・治具製作エリア

治具製缶エリア
工具管理エリア

購入品

置き場

柱3 柱4 柱5 柱6 柱7 柱8 柱9 柱10 柱11 柱12 柱13 柱14 柱15 柱16 柱17 柱18 柱19 柱20 柱21 柱22柱2

スクラップ
ホッパー

第三変電所
トイレ
手洗い場

新開発室コンプレサー室

試

圧

材

置

き

場

ゴ
ミ
置
き
場

1200t

プレス

2
0
ｔ/
5
ｔ
ク
レ
ー
ン

金型・材

料・仕掛品

置場

金
型
置
場

1300t
プレス

T/F

ｼﾐｭﾚｰｼｮﾝ

更に活用可能なエリア

自販機管理エリア

新3レｰザｰ
加工機

既存レｰザｰ
加工機

新2Dレｰザｰ
加工機

クーリング

タワー

金型台車
金型製作エリア

トラック
入口

500ﾄﾝ500ﾄﾝ500ﾄﾝ700ﾄﾝ

自販機

金型

置場
金型置場

既
存
親
子
ク
レ
ー
ン
<
1
0
t>

MCR-
A5CⅡ25
（五面加工機）

次加

工品

置場

MCR-
A5CⅡ25
（五面加工機）

次加

工品

置場

MB7
五面
加工機

MB2
五面
加工機

既
存
ク
レ
ー
ン
<
4
.8
t>

MB1
五面
加工機

MCV-

AⅡ20

（小型門形機）

MB6
門型
M/C

鋳
物
置
場

小
物
鋳
物
置
き
場

受
入
れ

1
0
t/
2
.8
t
ク
レ
ー
ン

部品置場

試作治具
金型置き場

汎用スポット他専用機

ASSY試作エリア

出荷

準備

エリ

ア
ASSY試作エリア作業エリア

部品置場

製品

チェ ッ

クエリ

ア

金型置き場

新技術
エリア

更に活用可能なエリア

2
.8
ｔ
ク
レ
ー
ン

設備・治具製作エリア

2
0
ｔ/
5
ｔ
ク
レ
ー
ン

更に活用可能なエリア

金型製作エリア

ﾀﾞｲｽﾎﾟ 200Ｔ

シャー
リング

ベン

ダー

ﾗｼ ﾞｱﾙ

ﾎﾞｰﾙ盤

金型台車

ﾗｼ ﾞｱﾙ

ﾎﾞｰﾙ盤

購

入
品

置

き

場

旋

盤

旋

盤
ﾃﾞｼﾞﾀｲ

ｻﾞｰ

汎用

フライス

ﾎﾞｰﾙ盤

組付け
エリア

研
削
盤

金
型
台
車

外段取り
エリア

加工完

了品置

場

研
削
盤

大
型
平
面

研
削
盤

既
存
親
子
ク
レ
ー
ン
<
1
0
t>

MCR-
BⅢ30E
（五面加工機）

次加

工品

置場

既
存
ク
レ
ー
ン
<4
.8
t>

MCR-
BⅢ25E

（五面加工機）

MCR-

BⅢ25E

（五面加工機）

金
型
台
車

MB3
小型門
形M/C

MB4
小型門
形M/C

外
段

MA-650VB

（立形）

外段取り
エリア

MC2
横型

MC1
立型

MC7
新立型

L250HE

2軸旋盤

MC5
横型M/C

MC3
立型

MC4
横型

MA600H

Ⅱ（横形）

MA600H

Ⅱ（横形）

MILLAC 

852V

（立形）

MP 46V

（立形）

鋼材置き場

ホイストクレーン増設

総合事務所

大会議室

会議室

玄関
ホール

女子トイレ

手洗い場

男子トイレ

外
段

1
0
t/
2
.8
t
ク
レ
ー
ン

レーザー

架台

第２変電所

設備出荷
エリア設備・治具製作エリア

設備・治具製作エリア

第一変電所

検査治具
置き場

測定室

自
販
機

測定

サンプル

放電・ワイヤーカット室

展示場

展
示
場

EA28VA

（放電加工機）

MV2400R

（ワイヤー加工機）

倉庫

男子更衣

男
子
ト
イ
レ

組合事務

保健室

女子更衣室

男子更衣室 手洗い場

食堂

自販機

外段

トラック

入口

トラック

入口

トラック

入口

事務棟 18.5m

柱1

拡張8スパン （96ｍ×64ｍ＝6,144㎡）

金

型

台
車

２階

入口

既
存
親
子
ク
レ
ー
ン
<
2
0
t>

更に活用可能なエリア

2
.8
ｔ
ク
レ
ー
ン

既
存
ク
レ
ー
ン
<
2
.8
t>

既
存
ク
レ
ー
ン
<
2
.8
t>

トラック

入口

ホイストクレーン

２階入口

金型置場

大型プレス機
1200ｔサーボプレス
1300ｔサーボプレス

非常口
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